Technische Verfahren zur Entfernung luftverunreinigender Stoffe aus der Abluft
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Abscheider minimale Partikel- Wirkungsgrad Vorteile Nachteile
groie (pm)(%) (%)
M assenkr aftabscheider
Schwer kraftabscheider > 50 < 50 - geringer Druckverlust - grol3er Platzbedarf
(Staubkammer) - niedriger e Anschaffungs- und - schlechter Wirkungsgrad
Betriebskosten
Fliehkraftabscheider 3-20 50-90 - niedgre Anschaffungs- und _ empfindlich fiir Anderungen der
Betriebskosten o
- groRe Abgasmengen Apgasgeﬂ:_hwmdlgkelt ) _
- temperaturunabhéngig - geringer Wirkungsgrad fir kleine
Durchmesser
Filternde Abscheider <1 99 - Trockenreinigung moglich - Abhangig von Filtergeschwindigkeit
Gewebefilter - kleinste Teilchen entfernbar - Kiihlung heif3er Gase nétig
- hoher Wirkungsgrad - abhangig von relativer Luftfeuchte
(Kondensation)
- unterschiedliche chemische Bestandig-
keit der Filter erforderlich
Elektroabscheider <1 95-99,9 - Wirkungsgrad > 99% erreich- - relativ hohe Anschaffungskosten
bar - abhangnig von Abgas- und Staub-
- geringer Druckverlust beladung
- geringer Betriebsaufwand - Vorsicht da Hochspannung
- wenig bewegte Teil€el
NaRabscheider > 10 < 80 - gleichzeitige Gasabsorption - Korrosionsprobleme
Spriihwascher und Staubreinigung - Abwasserbehandlung nétig
mit baN@ten Einbauten >0,5 < 99 - Kuhleffekt - geﬁl nger Wi rkung@rw fur kleine
- korrosive Gase kdnnen Partikel

entfernt werden
- Wirkungsgrad kann variiert
werden

- Vereisungsgefahr bei kalter Witterung
- Abwasserkosten




